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Métodos de avaliagao de Flash Rust em superficies de
ago-carbono, preparadas por meio de hidrojateamento ou
jateamento abrasivo umido
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Flash Rust — Definicao

O “flash rust’ é a oxidacao instantanea
que ocorre no ago-carbono logo apés o
processo de limpeza da superficie por
hidrojateamento quando a agua
utiizada no processo de limpeza
comecga a secar.
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18 O flash rust se refere a ferrugem recem-formada que
U ocorre quando o substrato umido seca.
c .- . ~
o= Inicial Ideal Remocao
Quando se forma Quando é aceitavel Quando precisa remover
« Oxido de ferro puro + Facil umectagio « Camada espessa

Oxido novo e limpo « Facil incorporagcdo + Naio é facilmente
umectada pela tinta

Pigmento Inerte liquida

Aceitavel

Flash Rust - Def
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Tempo de Umedecimento
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1972 1996 2001 2002 « Avaliagéo Visual
RP0O172 NACE 5/ Guide VIS4 NACE 5/
SSPC-SP12 (1998) SSPC-SP12

+ Avaliagao Visual
2006

ISO 8501-4
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Avaliagao Visual

ESP[% 1972 1996 2001 2002 2012

eeeeeeeeeee .. RPO172  NACE5/ GuideVIS4 NACES5/ o\ -« Teste da Trincha

L4 _ _
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« Avaliagao Visual

v

Q 2006 2020 * Guia sobre flash

ISO 8501-4 ISO 8501-4 rust
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Recommended Guidelines for Evaluating Flash Rust
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Todos os guias devem ser usados
da mesma forma.

Todos levam a mesma RESPOSTA!
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Inspegéo CTRfF ‘ s

Instrumentos Utilizados e Area de Avaliagdo
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Especificacao

* Grau de flash rust e método de avaliagao especificado
« Aceitacao do fabricante do revestimento

Quando Avaliar Distancia lluminacao
Imediatamente antes A distancia da A cor depende da
da pintura superficie ira afetar a fonte de luz
avaliacao

SSPC-Guide 12

Flash Rust - Avaliacao
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LEVE

Marrom-

Cor AMARELADO

Opacidade O substrato é facilmente
da ferrugem OBSERVADO

‘"I N[O Pequenas quantidades de
Ferrugem ferrugem

FIRMEMENTE

Aderéncia aderida

ra Avaliacao Visual T@fF = | P

MODERADO INTENSO

Marrom- Marrom-
AMARELADO AVERMELHADO

ENCOBRE
completamente o
substrato

OBSCURECE
o substrato

Apresenta uma camada Apresenta uma camada
de ferrugem espessa de ferrugem

RAZOAVELMENTE FRACAMENTE
bem aderida aderida
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SSPC-VIS 4

Guide and Reference Photographs for
Steel Surfaces Prepared by

WATERJETTING

NACE VIS 7

C WJ-2 C WJ-2
LEVE MODERADO INTENSO

Condicao
Inicial
C

LEVE MODERADO INTENSO
C WJ-3 C WJ-3 C WJ-3 C WJ-3

Flash Rust - Avaliacao
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SSPC-VIS 4

Guide and Reference Photographs for
Steel Surfaces Prepared by

WATERJETTING

NACE VIS 7

DWJ-2  DWJ-2
LEVE MODERADO INTENSO
Condicao
Inicial
D

LEVE MODERADO INTENSO
D WJ-3 D WJ-3

D WJ-3

Flash Rust - Avaliacao
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Avaliagao Visual
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Qual o Grau de Flash Rust?







Flash Rust Intenso
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Coloracao da Superficie
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Teste das 10 Fitas

2 Parametros de Avaliacao

Area de Teste 102 Fita
Aparéncia apés o  Transferéncia de
puxamento da Flash Rust na
ultima fita ultima fita

Variagao da ISO 8502-3

Seja consistente no tipo de fita

Seja consistente na pressao aplicada

Flash Rust - Avaliacao
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- Avaliagio de Flash Rust Grau de Aparéncia da 10? Fita Aparéncia da Area de Teste
Flash Rust (apds o ultimo puxamento) |(apds o puxamento da 102 fita)

iacao

° 12 Fita 22 Fita
|
m ‘ - Pouca ou nenhuma
Sem ferrugem na fita ~ .
‘ i i alteracao na area de teste
> 3 Fita 4° Fita
I ; ; Mudanca significativa na
~ 57Fita 6° Fita [Tl [(Bl Pontos leves de ferrugem  area de teste, com provavel
i) FR M marrom-avermelhado na fita preseng¢a de manchas
v ; : escuras de ferrugem
=N 7 Fita 8 Fita o
Presenca significativa e P
oc ; Mudanga significativa na
\ uniforme de ferrugem . .
‘ ; ; . area de teste, com areas
] ; marrom-avermelhada na fita, .
= 10 Fita g dispersas de manchas
com vestigios escuros de
v ¢ escuras de ferrugem
o h 01/12/2021 errugem
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!8 - Avaliacdo-de Flash Rust Grau de Aparéncia da 10? Fita Aparéncia da Area de Teste
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‘ i i alteracao na area de teste
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How to Inspect Flash Rust - Training Manual
Presented to NSRP SP-3 SP3 June 2008 Flash Rust Inspection
By 6 /:f;g?"?“ﬁw Panel ID 3 shat sfigd4
Lydia M. Frenzel, Ph.D. | - -~ e O
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Recommended Guidelines for Evaluating Flash Rust

Desenvolvido pelo NSRP (Programa Nacional de Pesquisa
em Construcao Naval dos EUA)

Tabela com as definicoes de flash rust

Impacto das condi¢coes de inspecao
Quando fazer, iluminacao, distancia

Método detalhado para realizar a avaliacao do flash rust

« Avalia a quantidade de ferrugem transferida para o PANO

Flash Rust - Avaliacao




2

Brasil <

o :
«@pra  Teste daTrincha (NSRP) c@ff::
(@ Método de Avaliacao

z& 12 Etapa 22 Etapa 32 Etapa 42 Etapa 52 Etapa
* Pano brancode <+ Enrolar o pano -+ Passar o panona * O comprimento - Avaliara
algodao sem em volta da superficie em do passe deve ser quantidade de
fiapos trincha movimento unico  consistente ferrugem
transferida para o
* Trincha de 4" » Segurar o pano * Usar pressao que * Recomenda-se pano
com cerdas de de forma que ele vOcé usaria para um passe de 15
nylon nao escorregue pintar uma porta cm
residencial

Flash Rust - Avalia
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Surface Preparation and Coatings Panel o h——— n
(NSRP SP-3) : e

a
Foto 10 Foto 11

o Fotos 5 a 7 — Panos brancos apés a Fotos 8 a 10 — Panos brancos apos a Fotos 11 a 13 — Panos brancos apo6s
zm RECOMMENDED inspegéo de superficies com inspegéo de superficies com a inspecao de superficies com
Flash Rust” LEVE Flash Rust” MODERADO Flash Rust” INTENSO
Uq GUIDELINES FOR
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NAVSEA Teste de Decisao para Avaliacao de Flash Rust

Desenvolvido pela Marinha Americana para simplificar o teste de 10 fitas

« Analise Quantitativa
 Medicao da Transmitancia de Luz
« Complemento das Normas de Hidrojateamento

« Avalia a quantidade de ferrugem transferida
para a FITA

Flash Rust - Avaliacao




<G-pzr,g Teste de Transmitancia c@f::

Bra “}

NAVSEA Medidores de Transmitancia Aprovados

« Laser Labs Modelo LM100
e Monroe PMP Modelo PD2.1
e Monroe PMP Modelo PD3.0

RANG  REFLECT ~

Medidor equivalente aprovado pela NAVSEA

Flash Rust - Avaliacao
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NAVSEA Critérios Adotados

Nivel de Flash Diferenca na leitura de * Usado em caso de
Rust transmitancia decisao

* Nao substitui as
normas de
hidrojateamento

FR BAIXO <10%

FR MODERADO 10 e 20%
« Evidéncia Objetiva
FR INTENSO > 20% de Qualidade (EOQ)

Flash Rust - Avaliacao
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Metodo Helmen — Avaliagcao de Gizamento (chalking)

x% de transmissao é equivalente a
(100 - x)%

Flash Rust - Avaliacao
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Metodo Helmen — Avaliagcao de Gizamento (chalking)

Aplicacao da Colocando a Fita Inserindo o Leitura da Fita
Fita no Suporte Suporte com Flash Rust

- =
v
® . 5;’ | “’° , 2 I
g 100 Novbvutifihinf, 0 |
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Flash Rust - Avaliacao
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Metodo Helmen — Avaliagcao de Gizamento (chalking)

Flash Rust - Avaliacao
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Metodo Helmen — Avaliagcao de Gizamento (chalking)

Flash Rust MODERADO: 10% e 20%

Flash Rust - Avaliacao
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Metodo Helmen — Avaliagcao de Gizamento (chalking)

Flash Rust INTENSO: 20%

Flash Rust - Avaliacao
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Inspecao Visual

 Existem ambiguidades entre as descricoes usadas para
flash rust “Leve” e “Moderado”.

lacao

» As diferencas entre os descrigcoes de flash rust “Moderado”
e “Intenso” sao menos ambiguas.

» Verifique se todos tem o mesmo entendimento dos termos
utilizados na especificacao e nas normas de avaliacao de
Flash Rust.

Flash Rust - Aval
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O | Teste daTrincha

- E o método mais pratico.

llllll

« Sugestoes de melhoria
« Tipo de trincha (pelo curto, longo)

 Angulo do passe

 Pressao aplicada

Flash Rust - Avaliaca
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O | Teste daTrincha

- E o método mais pratico.

llllll

« Sugestoes de melhoria
« Tipo de trincha (pelo curto, longo)

 Angulo do passe

 Pressao aplicada

Flash Rust - Avaliaca




= ?;:‘i‘-" z o S
«@ipra Comentarios @ == | B P

O | TestedaTrincha
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Trinchas de 4 polegadas

& Anas ()

LU

Flash Rust — Avaliac¢
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O | Teste daTrincha
WO

e Estudar outras alternativas de
ferramentas

* Trincha de tamanho menor

e Borracha

Flash Rust — Avaliac¢
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o transmitancia
0

 Excelente teste quantitativo
- Estudar tipos de instrumentos de medicao

« Confirmar os valores usados para definir o grau de flash rust

Flash Rust — Avaliac¢
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zO Avaliacao em Geral

Todos os testes levam a mesma respostal!

 Determinar o grau de flash rust tem a “maior probabilidade de
conflitos” na avaliacao de preparo de superficie

« Utilize mais de um teste em caso de “conflitos”

- Esclareca os termos usados antes de iniciar o projeto

Flash Rust - Avaliaca




=
2021 P

~ AGRADECIMENTOS
Powerl'oxl N

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE tecnofink

@ Fernando Fragata@

@ HEMPEL

<@|pra A@ff ==

{ SMARTCOAT

Grupo Priner

Eletrobras
Cepel




	Métodos de avaliação de Flash Rust em superfícies de aço-carbono, preparadas por meio de hidrojateamento ou jateamento abrasivo úmido
	Número do slide 2
	Número do slide 3
	Número do slide 4
	Número do slide 5
	Número do slide 6
	Número do slide 7
	Número do slide 8
	Número do slide 9
	Número do slide 10
	Número do slide 11
	Número do slide 12
	Número do slide 13
	Número do slide 14
	Número do slide 15
	Número do slide 16
	Número do slide 17
	Número do slide 18
	Número do slide 19
	Número do slide 20
	Número do slide 21
	Número do slide 22
	Número do slide 23
	Número do slide 24
	Número do slide 25
	Número do slide 26
	Número do slide 27
	Número do slide 28
	Número do slide 29
	Número do slide 30
	Número do slide 31
	Número do slide 32
	Número do slide 33
	Número do slide 34
	Número do slide 35
	Número do slide 36
	Número do slide 37
	Número do slide 38
	Número do slide 39
	Número do slide 40
	Número do slide 41
	Número do slide 42
	Número do slide 43
	Número do slide 44
	Número do slide 45
	Número do slide 46
	Número do slide 47
	Número do slide 48
	Número do slide 49

